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El VIELPA INCOLORO es un polietileno de baja presién/alta densidad, peso molecular
medio, reciclado. Se presenta en forma de granulos.

APLICACIONES PRINCIPALES

Extrusion-soplado de envases, tuberia, laminas, etc.

CONDICIONES DE TRANSFORMA CION

El polietileno de Baja presion / alta densidad fabricado por VIELPA se puede usar en diferentes maquinas
de extrusion, extrusion-soplado convencionales y también en las dotadas de acumulador.

Los resultados mas satisfactorios se consiguen cuando la temperatura se situa entre 165y 210 °C.

Como orientacion se puede establecer el siguiente perfil de temperaturas (para producciones de hasta 120
Kg/h) * :

CILINDRO CABEZAL T* FUNDIDO
160 a190°C 180 a200°C 165a210°C

* Las condiciones Optimas se deben ajustar para cada linea de produccidn.

CARACTERISTICAS TIiPICAS

UNIDS VALOR TIPICO NORMA
COMPOSICION HDPE
COLOR INC. NATURAL V001
DENSIDAD Kg/m’ 940 ISO 1183
INDICE DE FLUIDEZ MFR (190°C/2.16 Kg) | g/10 min 0.275 ISO 1133

PROCEDENCIA DEL MATERIAL

HDPE proveniente del reciclado de cuerpos huecos (Botelleria) provenientes mayoritariamente de
recogida selectiva.




